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Profilwerkstoff PVC

Der Profilwerkstoff Polyvinylchlorid (PVC)

Polyvinylchlorid gehort zu den altesten Kunststoffen. Es
gehdrt heute neben Polyethylen (PE), Polypropylen (PP)
und Polystyrol (PS) zu den Standardkunststoffen. Im
Gegensatz zu den anderen genannten Kunststoffen ist
es nicht nur aus Kohlenstoff und Wasserstoff aufgebaut,
sondern aus Kohlenstoff, Wasserstoff und Chlor.

Heute wird PVC nach der Anwendung in PVC-weich
(PVC-P [P=plasticized) und PVC-hart (PVC-U [U=un-
plasticized) unterteilt. PVC-weich enthilt bis zu 40 %
Weichmacher; PVC-hart enthélt grundsatzlich keinen
Weichmacher.

VEKA-Profile bestehen aus hochschlagzéhem PVC-U. Sie
werden durch Extrusion (Strangpressen) aus einer Werk-
stoffmischung hergestellt, deren Hauptbestandteil der
thermoplastische Kunststoff Polyvinylchlorid (PVC) ist.
Somit enthalten unsere Profile grundsatzlich keine Weich-
macher.

Typische Produkte aus PVC sind: Rohre, Profile fiir Fenster,
Tiren und Rollldden, Bodenbeldge, Dachfolien, Kabelisolie-
rungen, LKW-Planen (i.d.R. Polyestergewebe mit weich-PVC-
Auflage), Strukturschaumtapeten, Unterbodenschutz fir Kfz,
Kunstleder, Platten, Tablettenblisterverpackungen, medizin-
technische Produkte wie Blutbeutel und Infusionsschlduche,
Duschvorhdnge, Mdbelkanten.

Durch die entsprechende Rezeptierung lassen sich die flr
Fensterprofile geforderten Eigenschaften einstellen:

® hohe mechan. Festigkeit, Steifheit und Harte

® normal bis hoch schlagzdh und kerbunempfindlich

® einsetzbar im Temperaturbereich von -30 °C und 70 °C

® hohe Abriebfestigkeit

® normal entflammbar und auBerhalb der Flamme
selbstverloschend

e gute Chemikalien- und Witterungsbesténdigkeit

® gut schweiBbar

® physiologisch unbedenklich

e gute MaBhaltigkeit durch geringen Schrumpf

Die stofflichen Grundlagen fir Roh-PVC sind Erddl und
Salz (NaCl). Aus Erdél wird Ethylen gewonnen, aus Salz
Chlor. Ethylen und Chlor werden in einer Zwischenstu-

fe zu Vinylchlorid (gasférmig) synthetisiert, welches im
nachfolgenden Polymerisationsprozess radikalisch zu
Polyvinylchlorid umgesetzt wird. Mittels Prozessflihrung
und Verfahrensauswahl werden unter Verwendung groBBer
Reaktoren die Eigenschaften des PVC’s eingestellt. Die
meist verbreitete Form des PVC’s ist das Suspensions-PVC.
Physikalisch stellt sich PVC als weiBes, rieselfahiges Pulver
dar.

Zur Optimierung der physikalischen und chemischen
Eigenschaften werden dem Roh-PVC Zuschlagsstoffe
beigemengt. Die Rohstoffe werden in vollautomatischen
Anlagen dosiert, abgewogen und im abschlieBenden Misch-
prozess (Kombinationen aus Heiz- und Kiihimischern) zum
sogenannten PVC-Dryblend vermischt. Das Ergebnis ist
wiederum ein rieselfdhiges Pulver.

Als Additive werden eingesetzt:

e Titandioxid als WeiBpigment

e Kreide (Calciumcarbonat) als Fillstoff und zur Erhéhung
der Steifigkeit sowie der Warmebestandigkeit

e Schlagzahigkeitsmodifizierung; Acrylat-PVC-Copolyme-
risat oder separate acrylische Komponenten zur Optimie-
rung der mechanischen Stabilitat

e Stabilisatoren; sie verhindern thermische Schadigungen
wahrend der Verarbeitung und im Gebrauch sowie Oxida-
tion und Abbau durch Witterungseinflisse, insbesondere
durch UV-Einstrahlung, und sind somit maBgebend fir
die Alterungsbestandigkeit der Produkte.

Die Stabilisatoren sind im wesentlichen anorganische und
organische Salze der Metalle, Zink, Calcium, Barium und /
oder Zinn.

e Gleitmittel; sie setzen fiir das Verarbeiten die Viskositat
der Formmasse herab oder wirken als Schmiermittel
zwischen Kunststoffschmelze und Metallwandung der
Maschinen, Werkzeuge und Kaliber

e FlieBhilfsmittel; sie verbessern das FlieBverhalten wah-
rend der thermoplastischen Verformung

e Farbmittel wie RuB und organischen Farbstoffe

Die Lieferanten fir Roh-PVC und Additive sind namhafte
Unternehmen der Chemischen Industrie.

Bei der Verarbeitung der PVC-Dryblend durch Extrusion
wird das Kunststoffgemisch im Schneckenkanal des Extru-
ders geférdert, aufgeschmolzen, durch Druck (Gegenléu-
figer Schnecken) plastifiziert, homogenisiert und durch das
formgebende Werkzeug gepresst. Bei der anschlieBenden
Kalibrierung wird das geformte Profil abgekiihlt und in
Form gehalten.

PVC hat sich als Material fiir Fensterprofile auf Grund der
vorteilhaften Eigenschaften seit Ende der 60er Jahre durch-
gesetzt. Andere Kunststoffe sind in einzelnen Merkmalen
gleichwertig oder sogar Uberlegen, doch in der Summe der
Eigenschaften ist PVC unerreicht.
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Fensterwerkstoff PVC Qualitat

Formmasse nach I1SO 1163-PVC-U, EDLP, 082-25-T23 e Guteliberwachung durch RAL-Gltegemeinschaft
Bedeutung: Kunststoff-Fensterprofilsysteme e.V.

U = weichmacherfrei ® Die Profile erfiillen die Anforderungen nach

E = Extrusionsmasse RAL-GZ 716/1, Teil 1

D = Pulver

L = Licht- und Witterungsstabilisator

P = schlagzdh modifiziert

082 = Vicat Erweichungstemperatur in °C
25 = Kerbschlagzihigkeit in kJ/m?2
T23 = Zugelastizitdtsmodul in 100 MPA

Physikalische Eigenschaften

Rohdichte (spez. Gewicht) 1,42-1,46 g/cm3 je nach verwendeter Rezeptur
Zugfestigkeit nach DIN EN ISO 527 44 MPa

Zugelastizitdtsmodul nach DIN EN ISO 527 > 2.200 MPa

Kerbschlagzahigkeit (RT) > 20 Klfm2

nach Charpy DIN EN ISO 179, Probekdrper 1eA

Schlagzéhigkeit (-40 °C)

nach DIN EN 1SO 179, ungekerbt ohne Bruch

Ldngenausdehnungskoeffizient 0,8* 104K

Vicat - Erweichungstemperatur o
VSTB 50 nach DIN EN 1SO 306 78-82 °C je nach verwendeter Rezeptur
Farbanderung nicht gréBer als

Wetterechtheit nach DIN EN 513 Stufe 4 des GraumaBstabes nach ISO 105-A03

Technische Anderungen vorbehalten.
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